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排出口

集じん袋

口金

しまる

ゆるむ

締付ハンドル

回転テーブル



スイッチ
（トリガ）

スピンドル
ロック

スパナ

しまる

固定ボルト



スピンドル
ロック





ノコ刃

回転テーブル

下限位置調整ボルト

ストッパホルダ

浅く

深く



ネジ

インジケータ

角度目盛

ガイドフェンス

ボルト 固定ピン

三角定規



傾斜目盛

インジケータ

ネジ

ナットA

（　　　）
ボルトA

0°（直角）
ストッパ用

三角定規

回転テーブル上面

ノコ刃

傾斜目盛

インジケータ

クランプレバー

ゆるむ

しまる



三角定規

回転テーブル上面

ノコ刃

傾斜目盛

インジケータ

クランプレバー

ゆるむ

しまる

ホルダ

ナットB

ボルトB
左傾斜45°
ストッパ用（　　　）

クランプレバー

引く



当て板
取付け穴

当て板
取付け穴

当て板

ガイド
フェンス

皿ネジ

ナット

下限位置調整ボルト

ストッパホルダ

浅く

深く



クラス1Mレーザー製品
400-700nm　MAX : 0.39mW

レーザー光をのぞきこまないで
ください。



材料

ノコ刃

墨線

切断幅

スイッチ
（レーザーマーカー用）

レーザーライン



45
。

0。

レーザーライン

ダイヤル②

ダイヤル①

ロアーガード

45
。

レーザーライン

ダイヤル①を回すと

この方向にレーザーが動きます。

ダイヤル②を回すと



レーザーライン レーザーライン

＜悪い例＞ ＜良い例＞
レーザーラインが斜め レーザーラインが垂直

材料の切断面とレーザーラインが
重なっている



スイッチ
（トリガ）

クランプ ノブ

ネジ

ガイドフェンス

クランプ取付け位置



刃口板

ネジ

回転テーブル



スピンドル

ロック

ネジ

ロアガード

固定ボルト

セーフティーカバー



ネジ

ロアガード

セーフティーカバー

ノコ刃

外フランジ

内フランジ

固定ボルト

シャフト

スパナ

ゆるむ

固定ボルト

外フランジ

スパナ

固定ボルト

外フランジ

しまる





（正面から見た場合の図）

墨線 墨線

ノコ刃

材料

切屑になる部分

注意ライン
注意マーク

注意マーク



押し下げる

材料

スライド
固定ノブ

ホルダ

ヒンジ



スライド
固定ノブ

2. 押し下げる

ハンドル

締付ハンドル

材料

1. 手前に引く

3. 後方に
    押しながら切断



ホルダ

インジケータ
（傾斜目盛用）

クランプレバー

ゆるむ

しまる
傾斜目盛





左傾斜45°

回転テーブルを回転

角度目盛 材料



加工寸法

幅38mm

までの配

付けだる

木

注意事項

図中、配付け
たる木　、 の
太線側が、すみ
木接合時の上側
(斜線部)になり
ます。

上側

配付けだる木

５寸勾配の例

加 工 方 法

上側 上側
配付けだる木

上側

回転テーブル 回転テーブル



溝入れ
加工位置

ストッパホルダ

下限位置調整ボルト

ノコ刃で溝を入れる

ａ

ｂ



当て板

クランプ

アルミサッシ

ガイド
フェンス

当て板

市販のクランプ
クランプ

当て板 アルミサッシ

当て板

ガイド
フェンス









保護板




