
充電式小型レシプロソー
BRJ-120L5
BRJ-120（本体のみ仕様） 取扱説明書

このたびは、リョービ充電式小型レシプロソーをお買い上げいただきありがとうございます。

ご使用前に必ずこの取扱説明書を最後までよくお読みいただき、使用上の注意事項、

本機の能力、使用方法など十分ご理解のうえで、正しく安全にご使用くださるよう

お願いいたします。また、この取扱説明書は大切にお手元に保管してください。
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※ BRJ-120（本体のみ仕様）には、

　充電器、電池パック、ブレードは付属されていません。
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※1 BRJ-120（本体のみ仕様）には、電池パック、充電器、ブレードは付属していません。
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ブレード
アーバーの溝

ブレードホルダ

六角穴付ボルト

先端を
あわせる

ブレードアーバー
の凹部

ブレードアーバー

断面図

六角棒レンチ (3mm)

凹部
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別販売品について

●各種ブレード
本機に使用できるブレードは下記の通りです。用途に合わせてお買い求めください。
・加工材に適したブレードを使用してください。
・常に切れ味の良いブレードを使用してください。

●レシプロソーブレード（レシプロソー刃）

※標記している切断能力は刃物の能力です。

用途・特長

切断能力※（mm)
全長
(mm)

山数
（1インチ
当り）

刃渡り
(mm)

商品名（材質）

形状
パイプ材 板材

パイプ径 ステンレス 軟鋼・銅 塩ビ ステンレス 軟鋼 アルミ・銅 塩ビ

鉄

工

・

ス

テ

ン

レ

ス

用

薄鉄板・軽天材用
長寿命
バイメタルブレード

0.5 ～ 2 0.5 ～ 2 100 32 84

No.69（バイメタル）

ステンレス・軟鋼材・

非鉄金属・合成樹脂用
長寿命
バイメタルブレード

50以下

3以下 3.5 以下

2～ 10 1 ～ 3 1 ～ 3 5以下 10以下

101

24

75
No.79（バイメタル）

75以下 152 126
No.80（バイメタル）

130以下 228 203
No.81（バイメタル）

50以下

2～ 15 2 ～ 3 2～ 6 5～ 20 5～ 30

101

18

75
No.82（バイメタル）

75以下 152 126
No.83（バイメタル）

130以下 228 203
No.84（バイメタル）

160以下 254 233
No.85（バイメタル）

ステンレス・軟鋼材用
リフォームの際切や
パイプの立上切断

160以下 2～ 10 1 ～ 3 1 ～ 3 5 以下 10以下 264 24 258

ハクソー（バイメタル）

ダンボール・繊維製品

ゴム

ゴム 10mm以下
ダンボール 30mm以下
発砲スチロール 50mm以下

100 ー 73

No.94（SK材）

ブレードセット 鉄工用No.51、鉄工用No.52、木工用No.53（各 1本 3本組）

ナ
イ
フ

ブ
レ
ー
ド

・ 別販売品は純正品をお買い求めください。
　別販売品の詳細につきましては、総合カタログを参照していただくか、
お買い上げの販売店へお問い合わせください。

・ 別販売品は予告なく変更することがあります。
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（国産高級刃）

用途
竹の伐採

竹細工

寸切り

斜め切り

雑木・果樹

の伐採

枝剪定

雑木・果樹

の伐採

幹剪定

一般的な

木工

塩ビ管の

切　断

全長

(mm)

山数

（寸当り）

刃渡り

(mm)

商品名（材質）

形状

竹

・

雑

木

・

果

樹

・

細

工

用

粗挽き △ ー ◯ ◎ ◯ ー 235 9 200
No.66（SK材）

万能 ◎ ◯ ◎ ◯ ◯ ◯ 223 12 190
No.70（SK材）

細目 ◎ ◎ ◯ ー ◯ △ 223 20 200
No.71（SK材）

短尺 ◎ ◎ ◎ ◯ ◯ ◯ 185 16 150
No.86（SK材）

短尺
（細目）

◎ ◎ ◎ ー ◯ △ 185 20 150
No.87（SK材）

●レシプロソーブレード（レシプロソー刃）
※標記している切断能力は刃物の能力です。

用途・特長

切断能力※（mm)

全長

(mm)

山数

（1インチ

当り）

刃渡り

(mm)

商品名（材質）

形状
木材

塩ビなど
ALC

パイプ材 板材

厚さ パイプ径 厚さ 厚さ 厚さ

木

工

・

合

成

樹

脂

用

荒切、窓開け加工用 90以下 90以下 3～ 15 5～ 30 165 9 145
No.53（SK材）

目立刃

145以下 145以下 2～ 15 5 ～ 30 236 17 146
No.88（SK材）　付属品

90以下 90以下 2～ 15 5 ～ 30 175 17 146
No.89（SK材）

木工曲線、
窓開け加工用

30以下 30以下 5～ 30 75 9 55
No.67（SK材）

剪定刃 90以下 175 8.5 143
No.68（SK材）

木工、剪定用 145以下 236 8.5 213
No.90（SK材）

塩
ビ
用
塩ビ管の切断 145以下 2～ 15 5～ 30 227 17 200

No.95（SK材）

木
工
リ
フ
ォ
｜
ム
用

釘入木材の加工や
ALC切断、
長寿命バイメタル
ブレード

50以下 10～30 50以下 101 6 75
No.76（バイメタル）

75以下 75以下 2.2 ～ 15 5 ～ 30 75以下 152 10 126
No.77（バイメタル）

175 以下 175 以下 2.2 ～ 15 5 ～ 30 175 以下 305
※

10～14 280
No.78（バイメタル）

 ※ 10 山と 14山のコンビネーションブレード
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別販売品について

●ワイヤブラシ（丸軸）、ヤスリの取付け

・ ワイヤブラシ、ヤスリを着脱するときは、必ずスイッチを切り、本体より電池パッ

クを取外してください。不意な始動による、けがの原因になります。

・本体収納の六角棒レンチ（3mm）を取出します。

①  六角穴付ボルト（M4X10）をゆるめます。ブレードホルダにブラシアタッチメントを

さし込んで取付け、六角穴付ボルトを締付けて固定します。

②  六角穴付ボルト（M4X6）をゆるめます。ブラシアタッチメントにワイヤブラシまたは

ヤスリの丸軸をさし込んで取付け、六角穴付ボルトを締付けて固定します。

※六角穴付ボルトがブレードアーバーの凹部に
はまる位置で締付けてください。

 （17 ページ参照）

●ブラシ・ヤスリ
用途・特徴 商品名 商品名 形状 取付形状

鋼板の錆落し、
塗装剥がし、
鋳物の表面清掃、
溶接箇所の仕上げ、
メッキ塗装の下地処理、
各種バリ取り、
ゴム製品の成形仕上げ

ヤ
ス
リ

平ヤスリ（中目）
軸径  5mm

（ブラシアタッチ
メントを使用）

半丸ヤスリ（中目）

ワ
イ
ヤ
ブ
ラ
シ

鋼線（φ0.3） 直接取付

鋼線（φ0.3）

軸径  5mm

（ブラシアタッチ
メントを使用）

鋼線（φ0.18）

ステンレス線（φ0.2）

一般的な表面清掃・洗浄 ナイロン線（φ0.3）

鋼合金の研磨仕上げ、木工製品の
木目出し、毛繊物の起毛

真鍮線（φ0.15）

警　告
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●ジグソーブレード（ジグソー刃）
※ ジグソーブレードを使用するときは、 別販売品の専用ブレードホルダが必要です。

※標記している切断能力は刃物の能力です。

取
付
形
状

用途・特長
切断能力※（mm) 全長

(mm)
山数

（1インチ
当り）

刃渡り
(mm)

商品名（材質）

形状木材合板 合成樹脂 非鉄金属 軟鋼板 ステンレス

ス

タ

ン

ダ

｜

ド

タ

イ

プ

木

工

・

新

建

材

・

ア

ル

ミ

木工荒切用
オービタル付ジグソーに最適
なストレート刃

3～ 50 3～ 50 100 8 81
No.15（SK材）

木工高速切断、荒切用
オービタル機能が無いジグソーでも
高速切断可能な角度付

3～ 45 3～ 45 95 9 75
No.5（SK材）

木工仕上用目立刃
バックテーパータイプできれいな切断面
オービタル機能が無いジグソーでも
高速切断可能な角度付

2～ 35 2～ 35 3～ 10 85 12 65

No.25（SK材）

木工円切仕上用目立刃
曲線切断用
バックテーパータイプできれいな切断面

2～ 25 2～ 25 76 12 55
木工円切仕上げ（SK材）

窓抜き用角穴加工刃
前後に切断ができる両刃タイプ
背側の歯で小さな曲線加工も可能

3～ 20 3～ 20 77
前 14

後 14
57

No.72（SK材）

アルミ・新建材用
オービタル付ジグソーに最適なス
トレート刃

2～ 40 2～ 40 3～ 10 91 14 71
No.12（SKH材）

鉄
工
・
ス
テ
ン
レ
ス

鉄工用
オービタル付ジグソーに最適なストレート刃
軟鋼板1.5～3.0mmの切断に

1.5 ～ 6 1.5 ～ 3 77 24 57
No.13（SKH材）

鉄工用
オービタル機能が無いジグソーでも
高速切断可能な角度付
軟鋼板1.5～3.0mmの切断に

1.5 ～ 6 1.5 ～ 6 1.5 ～ 3 85 24 65

No.3（SKH材）

B

タ

イ

プ

木
工
・
新
建
材
・
ア
ル
ミ

木工高速切断・荒切用目立刃
高速切断に最適

5～ 50 100 6 75
No.35（SK材）

木工仕上用目立刃（長刃）
長刃で厚物材料も切断、バック
テーパータイプできれいな切断面

3～ 65 116 9 90
No.39（SK材）

新建材用
バックテーパータイプできれいな切断面

2～ 50 2～ 50 3～ 10 100 12 75
No.32（SKH材）

木工円切仕上用目立刃
バックテーパータイプできれいな切断面

2～ 25 2～ 25 76 16 45
No.73（SK材）

鉄
工
・
ス
テ
ン
レ
ス

鉄工用（長刃）
長刃でパイプ・アングル等の切断に最適

3～ 10 3～ 10 3～ 6 132 14 106
No.34（SKH材）

鉄工用
軟鋼板 1.5 ～ 3.0mmの切断に

1.5 ～ 6 1.5 ～ 6 1.5 ～ 3 76 24 51
No.33（SKH材）

鉄工・ステンレス用
バイメタルで折れにくく長寿命
軟鋼板 1.5 ～ 3.0mm、
ステンレス 1.0 ～ 2.0mmの切断に

1.5 ～ 6 1.5 ～ 6 1.5 ～ 3 1 ～ 2 76 24 54

No.74（バイメタル）

鉄工・ステンレス用
バイメタルで折れにくく長寿命
軟鋼板 0.5 ～ 2.0mm、ガルバリ
ウム、軽天材やステンレス 0.5 ～
1.0mmなどの薄物の切断に

1～ 3 1 ～ 3 0.5 ～ 2 0.5 ～ 1 76 32 54

No.75（バイメタル）

ナイフブレード
ダンボール、発砲スチロール、カーペッ
ト等、軟らかい材料の切断に最適

ゴム 10mm以下
ダンボール30mm以下
発砲スチロール 50mm以下

100 ー 75
No.36（SK材）
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